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Podrecznik uzytkownika — Narzedziownia
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1. Wstep

Modut Narzedziownia stuzy do kontroli wydan i przyje¢ narzedzi, przyrzadow i
sprawdzianéw. Modut uruchamiany jest z menu gtbwnego programu - Graffiti
Moduty/Produkcja/Narzedziownia (llustracja 1).

RPN Dodatkowe  Administracja Svstemu  Zmiana firmy  Zmianaroky  Graffiti Okna  Zamknij
SML 3

Graffiti CRM C % ,g m ‘ 4
Finanse i ksiegowost ChrHI

Analizv finansowe Chrl+1

Kartateka dokumentdw zakupu Chrl4+2

Rachunki bankowe Ctri+E

Kasy Chrl4+R

Zrodki Trwate Ctrl+H

Zaliczki Chrl+y

Windykacie

Produkcia Produkcia - przygotowanie  Chrl+G
Kontrola Jakosci Chrl4+3 Produkeja - dokumentowanie Crrl+-"
araffiti Zaktady Miesne 3 Feemonty Chrl+9
Transpork Chrl+2 Marzedziownia

Projekby Zlecenia naprawcze ChrHalt+R

Zarzadzanie ustugami remonkoweymi

Farzadzanic nicrirhomndciami

2. Obstuga modutu Narzedziownia

Po uruchomieniu modutu widzimy rozwijalng liste typu drzewko (llustracja 2). Trzy gtéwne
gatezie to:

eNarzedzie
o Obrét narzedziami
elegalizacja

* Marzedziownia

=5 d E
B Marzedzia
& Dbt narzedziami
@ Stary magazynowe
@ Dokumentacja prayjed i wedar
B Zwraty
@B Zestawienie wydari przeterminowanych
B Legalizacia
@ Kary legalizacyine
B Zestawienie narzedzi do legalizacii
@ Przeglady / remorty narzedzi

& [ »

[ Wibierz ‘f] [ Eonfiguracia “’ﬁ” Baporty Dﬁ,” Zarmnknil X]
llustracja 2: Okno modutu Narzedziownia
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2.1 Narzedzia

Wybierajac gataz narzedzia otwieramy okno Lista narzedzi (llustracja 3).

¥ Lista narzedzi

Kod 1§ymbo| ] Opis ]

Bl Kod [+] Symbol | Opis [ Staws [Z] Zazth |
- . : m %

|<J« rim >|j £ ) 2
[Qopisz +] [ Zriiet A] [ Usur -] [ Kartateka D] [ Przeglady/remanty ﬁ wf - trakhj jako zasdb

llustracja 3: Lista narzedzi

W oknie tym mozemy dopisaé nowe narzedzia (llustracja 4).

 Wstawianie pozycji

Opis:
Syrmbol; |

Shatus

(%) M arzedzia @
) Prayrzady

{3 Sprawdziany

[ Blakuyj [] Traktuj jako zazdh

Zazob: Q.00

Pobwaicrd? | | Al x

llustracja 4: Dopisywanie narzedzi

Podczas dodawania nowych pozycji okreslamy czy dopisujemy narzedzie, przyrzad czy
sprawdzian. Okreslamy réwniez czy dopisana pozycja ma by¢ traktowana jako zasob.

Klikajac przycisk Kartoteka w oknie Lista Narzedzi otwieramy okno Kartoteka dla narzedzia.
Wyswietla ono liste egzemplarzy narzedzi oraz umozliwia dopisanie nowych egzemplarz, a takze
dodanie legalizacji, przegladéw i remontéw. Po kliknieciu przycisku Stany magazynowe wyswietla
sie lista z biezgcymi wielkosciami stanéw magazynowych.
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2.2 Obrét narzedziami

Aby wykona¢ jakikolwiek obrét na narzedziu nalezy utworzyé odpowiednie dokumenty. Aby to
zrobi¢ nalezy klikng¢ przycisk Konfiguracja (llustracja 5) na oknie Narzedziownia. Poprzez
klikniecie przycisku Dopisz dodajemy nowe dokumenty.

=% Narzedziownia
Marzgdzia
Obrdt narzedziami

B Dwraty

@ Zestawienie wydaf przeterminowanych
Lenalizacia

@ Kary legalizacyine - e 2

@ Zestavierie narzedz do RRSLCIITEITEHES

@ Przealady / remonty narz|
Kod lS_lgmboI l
Bl Kod [+1] P21 K Syl llogé | lloic _-___ IIos’c’: wdl
iz Cie Eiral acjl
2 ‘Wdanie wewnetrzne na Wydanie | Brak operaci Urnniejsz Zwicksz
3|d =] | Przyiecie wewnetrzne na Prayjecie we Brak operacy Fwigk sz Unnigjsz
4 Blokowanie Blokowanie| Brak. operacji Urnnigjsz Biak operacii
& [l
‘wiubierz V} [ Konfiguracia ﬁ][
I ERRN IR T o) >
(o B (2= &) o)

llustracja 5: Dopisywanie dokumentéw do obrotu narzedziami

* Dopisywanie pozycji

K.od: I 4 Gﬁ

Symbol: Il

Opis: [
llod catkowita llnéé doztepna

(%) Brak operacii () Zwisksz () Umnigjsz (%) Brak operacii () Zwisksz () Umnigjsz

lloge wndana llogé blokowana
(%) Brak operacii () Zwisksz () Umnigjsz (%) Brak operacji () Zwisksz () Umnigjsz

Fadmiot
() Brak () GrupaRobocza () Kontrahent

[1'wystaw karte legalizacii [ | Oczekuj zwratu [ ] Blokyj [ ] Fejestuj pracownika | Rejestiyj zlecenie

[ Patwierds V’] [ Apluj XI
llustracja 6: Dopisywanie pozycji dokumentu do obrotu narzedziami

Dla kazdego dokumentu okre$lamy opis dziatania, a zatem czy dokument umniejsza,
zwieksza, blokuje czy nie dokonuje zmiany na ilo$¢ narzedzia. Opcje te okreslamy dla kazdego z
rodzajéw ilosci. Dodatkowo okreslamy podmiot oraz parametry jakie bedg ustawiane dla danego
dokumentu.
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Parametry:

e Wystaw karte legalizacji — okresla czy dla przyjetych narzedzi bedzie dokonywana legalizacja
® Oczekuj zwrotu — umozliwia podania planowanego terminu zwrotu

e Blokuj — dokument umozliwia blokowanie narzedzi

e® Rejestruj pracownika — na dokumencie mozemy okresli¢ pracownika, ktéry pobiera lub oddaje
narzedzia

® Rejestruj zlecenie — umozliwia przypisywanie zlecenia, dla ktérego sg wydawane, lub z ktérego
$g zwracane narzedzia

Gataz Obroét Narzedziami zawiera cztery pozycije:
e Stany magazynowe

e Dokumentacja przyjec i wydah

e Zwroty

o Zestawienie wydan przeterminowanych

2.2.1 Stany magazynowe

Jest to lista biezacych stanéw magazynowych narzedzi. Zawiera informacje zaréwno o
ilosci catkowitej, dostepnej, wydanej i zablokowane;.

2.2.2 Dokumentacja przyje¢ i wydan

Okno to zawiera wszystkie przyjecia oraz wydania narzedzi. Umozliwia generowanie
nowych wydan oraz przyje¢ narzedzi. Okno zawiera filtry na rodzaj dokumentu, grupe narzedzi
oraz narzedzie. Aby umozliwi¢ wydanie jakiegokolwiek narzedzia musimy wprowadzié¢ je na stan
zwiekszajac ilos¢ catkowitg narzedzi odpowiednim dokumentem. Nastepnie wydajac narzedzie
umniejszamy iloS¢ dostepng jednoczesnie zwiekszajac ilo§¢ wydang. Odpowiednio
skonfigurowanym dokumentem mozemy réowniez blokowac¢ narzedzia.

2.2.3 Zwroty

Okno to zawiera liste wszystkich obrotéw narzedzi wykonanych za pomoca dokumentéw,
ktore w konfiguracji majg zaznaczone pole wyboru oczekuj zwrotu.

2.2.4 Zestawienie wydan przeterminowanych
Jest to zestawienie wszystkich wydan z przekroczonym terminem planowanego zwrotu.

2.3 Legalizacja

Galaz legalizacja sktada sie z trzech pozycii:
® Karty legalizacyjne
® Zestawienie narzedzi do legalizacji
® Przeglady / remonty narzedzi
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2.3.1 Karty legalizacyjne

Poprzez pozycje Karty legalizacyjne mozemy dopisa¢ nowg karte legalizacyjng dla
egzemplarza narzedzia (llustracja 7).

2.3.2 Narzedzia do legalizacji
Pozycja ta wyswietla liste narzedzi do legalizacji - posiadajgcych Karty legalizacyjne.

10/12/20028 | Pryzjecie narzedzia

1041272008

¥ Dopisywanie pozycji

MNarzedzie: ]—m E]
Egzemplarz: T—E
Data: ]-m‘
Data waznosc ]—.‘
Obrat - narzedzia; ]—“ﬁh G

Opis:

|<j«j<jpj»]n 0|

[.Qopisz +:][Zmier'1 Ai--[Wydluh éﬁ]

Patwisrdé V] [ Anuluj x]

llustracja 7: Dopisywanie Karty legalizacyjnej

2.3.3 Przeglady / remonty narzedzi

Pozycja Przeglady / remonty narzedzi pozwala na tworzenie przegladéw, remontéw lub
przestojow narzedzi. Poprzez przycisk Dopisz dodajemy nowag pozycje, ktérg nastepnie
zatwierdzamy przyciskiem Zatwierdz. Okno to umozliwia filirowanie pozycji wzgledem typu
operacji wykonywanej na narzedziu.



